
Traitement des Eaux Usées Industrielles 

 
 : 

- Le traitement des eaux usées industrielles est devenu une priorité cruciale pour les entreprises cherchant 
à concilier performance économique et responsabilité 

traitement efficaces adaptés à la nature spécifique des effluents industriels. 
Ce document présente plusieurs technologies avancées de traitement des eaux usées industrielles 
développées par  
efficacité de traitement, économie d'énergie et compacité, répondant ainsi aux besoins variés des industries 
modernes. 
- Nous détaillerons successivement les différents procédés proposés : 

� -DAF) 
� Les technologies membranaires MBR et MBBR 
� -FT) 
� Les réacteurs anaérobies IC et UASB 
� -Shallow 
� UASB-Réacteur Anaérobie 

- 

 
 
1. QK- -DAF) :  
- -

huiles. Grâce à sa technologie innovante de micro-

industrielles (telles que l'agroalimentaire, l'impression et la teinture, l'industrie chimique, etc.) et du 
 

                              
 

 



    

 :  

Les eaux usées à traiter sont acheminées par une pompe vers la chambre d'entrée de la machine de 

ns le collecteur 
de boues situé au fond de l'équipement et sont évacuées vers un réservoir de boues via des tuyaux pour un 
traitement ultérieur. L'eau clarifiée et purifiée est évacuée de l'équipement par un tube central. 

Avantages principaux :  

1.  :  
� technologie de mélange air-

transparence de l'eau. 
� Efficacité élevée de rejet des boues, réduisant ainsi la pression sur le traitement ultérieur. 

2.  :  
�  
� 

idéal pour les sites où l'espace est limité. 
 

Paramètres Techniques:  

 

 :  

        

2. Technologies de Traitement des Eaux (MBR＆MBBR) :  
MBR (Réacteur Biologique à Membrane) ---  :  



Un réacteur biologique à membrane (MBR) est la combinaison d’un procédé membranaire, tel que la 

 réduite. 

 

 

 villes à 
surmonter les contraintes foncières tout en favorisant un développement vert et bas carbone. 

 

              

 

             

 :  

1.  
2. Fabriqué en fibre de verre et en acier inoxydable, avec une excellente résistance à la corrosion, une 

durée de vie de plus de 50 ans ; 
3.  

 

 :  

1. Hôtels, restaurants, sanatoriums, hôpitaux ; 
2.  
3. Gares, aéroports, ports ; 
4.  
5.  

 



             

MBBR (Réacteur à Biofilm Mobile) ---  :  

 

oncières sont 
limitées. 

MBR＆MBBR 

   

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3. FT-Système Fenton Avancé :  

- -

les composés or
-tech soigneusement développé et 

conçu pour améliorer les normes de rejet des eaux usées, 
post-traitement approfondi de divers types d'eaux usées industrielles. Il améliore efficacement la 

 

      

      

 :  
-

caux hydroxyles dotés d'un fort pouvoir oxydant pour 

et une électrophilie extrêmement élevées, une forte affinité pour les électrons, et peuvent rapidement 
réagir avec la plupart des composés organiques. Ils présentent également des exigences faibles en termes 

efficace des composés 
 

Procédé technologique :  

préliminaire, elle pénètre dans le bassin d'oxyd



-liquide, et l'eau traitée propre répond aux normes de rejet. L'ensemble du 

usées et un rejet stable conforme aux exigences. 

 

Avantages de l'équipement :  

� 
améliorant grandement la qualité du traitement des eaux usées. 

� 

 
� 

rend adapté aux projets avec des contraintes d'espace. 
� 

capable d'assurer à la fois un prétraitement et un traitement approfondi. 

stable des effluents rejetés et aide les entreprises à respecter les normes environnementales et 
règlementaires. 

4. IC - Réacteur Anaérobie :  

- Le réacteur anaérobie QK-

eaux usées et les micro-

cacement 
l'efficacité du traitement. 

       

 :  

1. 



 
2. 

traiter plus de polluants dans un espace limité et d'améliorer la capacité de traitement globale. 
3. 

traitement. 
4. 

traitement. 
5. 

entreprises. 
6. 

d'espace. 
 

 :  
Largement applicable aux industries telles que l'agroalimentaire, la brasserie, la papeterie et l'industrie 

 

 

 :  

 

       

-Shallow :  

- 

suspension, les algues et d'autres substances ayant une densité proche de celle de l'eau. Cet équipement 

ines de traitement qui 

que, le tannage du cuir et l'industrie alimentaire. Troisièmement, il est employé pour la 

 



           

 

 

 :  

1.  
2.  
3. élevée, caractérisée par une charge surfacique importante. 
4. 

-niveaux. 
5.  
6. 

 
7. 

-colmatage inégalées que d'autres dispos  
Paramètres :  

 

        

 

 

 

 

 

 



6. UASB-Réacteur Anaérobie : 

- traitement biologique anaérobie 

(une source 

teinture, ainsi que le traitement des lixiviats. Il est 

industrielles. 

 

         

    

 :  
Le réacteur QK-

ns le réacteur, formant une couche de boues stable dans la 

remontent à travers un lit de boues contenant des boues granulaires ou floculées, entrant pleinement en 
contact avec les boues. Pendant ce processus, les micro-organismes anaérobies présents dans les boues 

sous forme d

traitées, séparées des boues, débordent de la crête de trop-
ainsi tout le processus de traitement. 



Avantages de l'équipement :  
1. 

 
2. 

 
3. 

ou élevée, couvrant plusieurs industries telles que l'alimentaire, la chimie, l'impression et la teinture. 
4. 

 
5. 

 
 
 

 Qiankun :  
 

Secteur Industriel Polluants Majeurs Technologie Qiankun Avantages Spécifiques 

1. Agroalimentaire & 
Boissons 

DBO5, graisses, 
nitrates 

MBR + DAF 
 

2. Chimie & Pétrochimie 
Hydrocarbures, 
solvants, métaux 

Fenton + ZLD 
 

 
Colorants, chrome 
VI 

 
colorants azoïques 

4. Papeterie 
Ligands, chlore, 
fibres 

DAF + Lagunage Aéré 
 

5. Métallurgie/Sidérurgie 
Métaux lourds (Pb, 
Cd), cyanures MBR 

Métaux < 0.1 mg/L 

 
Résidus 
médicamenteux 

MBR + Osmose 
Inverse micropolluants 

7. Minières 
Acide sulfurique, 
arsenic 

-
Réacteur 

pH stabilisé, 
 

8. Automobile 
Huiles usées, 
solvants 

Séparateurs 
Hydrocarbures + DAF 

Recyclage huiles, 
conformité rejets 

9. Électronique Acides (Cu, Ni) 
Traitement Physico-
Chimique précieux 

10. Cuir & Tanneries Chrome VI, sulfures 
Chimique + UASB 

Chrome VI < 0.05 
mg/L, biogaz valorisé 

11. Ciment 
alcalin 

(Manches) 
Poussières < 30 
mg/Nm³ 

 
phtalates Membranaire + MBBR  



Secteur Industriel Polluants Majeurs Technologie Qiankun Avantages Spécifiques 

 
parabènes 

MBBR DCO réduite de 80% 

14. Énergies 
Renouvelables 

Silicium, acides 
 

Traitement Effluents 
Acides 

Recyclage silicium 

 
Lixiviats (NH4+, 
métaux) 

Osmose Inverse + 
 

 

 
suspension 

 
Eau claire pour 

 

17. Centrales Électriques 
Métaux lourds, 
CO2 dissous 

 
Conformité rejets 
thermiques 

18. Santé/Hôpitaux 
Pathogènes, 
résidus 
médicamenteux 

(UV/Ozone) 
Eau safe pour rejet 

19. Agriculture/Élevage  Lagunage Naturel 
Coût minimal, adapté 
aux zones rurales 

20. Pêche/Aquaculture 
nutriments 

 
 

 
Hydrocarbures, 
détergents 

Séparateurs Eau-Huile 
accidentelle 

 
 

 

 

 


